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Kuruldugumuz tarihten itibaren yaptigimiz iretime ve maddi kazancin 6tesinde yaptigi ise saygi duyan, maddi kazancin 6tesinde yaphgi iste,
musterilerinde ve kisiler nezdinde guivenilirligi, diristligi 6n planda tutmaktayiz. Kaliteden 6diin vermeden mutlak musteri ¢ikarlari gozetilerek
en hizli ve tam zamanli hizmet vermek temel amaglarimizdandir. Yenilikgi ¢ozlimler gelistirmenin anahtar, misterilerimizin ihtiyaglarini dinlemek
ve anlamaktir. En iyi hizmeti verebilmek igin musterilerimizin talepleri ve ihtiyaglari kalitemize deger ve biling katacaktr.

20<0=38

Kendini stirekli gelistirerek bliyimek, triin yelpazesini genisletmek, AKEL WELDING, agir sanayi sektoriiniin ihtiyag ve beklentilerini

nitelikli insan kaynagi, esnek tretim anlayisi, giincel teknoloji kullanimi karsilayacak parga ve sistem iireten, musteriler tarafindan tercih

ve misteri odakl yaklasimiyla fark yaratan sonuglar elde etmek, edilen ana tedarikgilerden biri olmayi amaglar. Diiristliik ve ¢alisma
bulundugu toplum cevresi ve ¢alisanlari i¢in sorumluluklari yerine azmimizle birlestirerek yenilikgi, kaliteli ve seri tiretimle musterilerimize

getirmek AKEL WELDING' in temel hedefidir. sunmaktadir.
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Marka Sahibi
AKEL WELDING MAKINA SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Mal / Hizmet Siniflan
06, 07, 12, 40, 42

Bu marka, 6769 sayil Sinai Milkiyet Kanunu kapsaminda,
12.12.2022 tarihinden itibaren 10 yil streyle korunmak tzere,
05.08.2023 tarihinde tescil edilmistir.
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Onay Plortifthase

Bu sertifika

AKEL WELDING MAKINA SAN. VE TiC. LTD. STi

KOZLUK MAH. ADA SANAYI CAD. NO:3 ERENLER SAKARYA

Firmasinin

EN ISO 3834-2 :2021

Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynad icin Kalite
Sartlan — Boliim 2 Kapsamh Kalite Sartlar
Gerekliliklerini asadiidaki kapsamda karsiadigi goriilmastiir.

: elik makaslar, kolonlar, kirisler, merdivenler yapisal gelikten
Iminkat Kapsamy (?retjlmlg korozyona dayamikli, kaynakli veya k;ynaksgeﬁretim
gruplar CR ISO 15608 Group 1.1, 1.2, 8.1, 21, 22, 22.3
Kaynak Metotlar 135, 138, 141 - .
Kaynak Koordinatdrii _Engin VAROGLU, IWE, 18.10. 1984

Sertifika Numarast 1 QMS 20242499-3834

ilk Belgelendirme Tarihi 1 20.12.2024

Yayin Tarihi 1 20.12.2024

Belgelendirme Periyodu Bitig Tarihi :19.12.2029

Gegerlilik Tarihi 1 19.12.2025

, 20.12.2024

belg\. BvA Balgelendieme'nin iiriinidiie ve istendid takdirde geri idir. Periyodik gizetim inin sadiikt olarak yapildsdn ve
denetim sonuglannin sailikh bir gekilde kabul edlleblldigi siirece gegerlidir. Detayh bilg! Igin belgelendimme yetkilisi lle goriistintz;
Giibahar Mah. Avni Dilfigil Cad. Celik I5 Merkezi A Blok No:11 K:4 D:15 $Ish Istanbul / TORKIYE

Tel: +90 212 347 08 65 &2 info@bva lc web: www.bva,

%« iﬁ 5?[@ strali

This is to certify that

AKEL WELDING MAKiNA SAN. VE TiC. LTD. STI

at

KOZLUK MAH. ADA SANAYI CAD. NO:3 ERENLER SAKARYA

Has been assessed by BvA Certification and deemed to comply with the requirements of

ISO 3834-2 :2021

Quality Requirements for Melting Welding of Metallic Materials
- Part 2 Comprehensive Quality Requirements
This certificate is valid for the activities specified below;

Production of steel shears, columns, beams, stairs and welded or un-
Manufacturing Seope welded manufacture of corrosion resistant made of structural steel
Material groups CR ISO 15608 Group 1.1, 1.2, 8.1, 22.3
Welding Methods 135, 138, 141, 783
Welding Coordinator Mr. Engin VAROGLU, IWE, 18.10.1984

Certificate Number

Initial Certificate Date

Issue Date

Certification Period Expiry Date
Certificate Expiry Date

: QMS 20242499-3834
:20.12.2024
:20.12.2024
:19.12.2029
:19.12.2025

@

TURKmm
)

Ortin
TS EN ISO/IEC 17066
AB-0028-U

rd
, 31.12.2024

is certificate remains the property of BvA Belgelendirme ve Dig Tic. Ltd, §ti. and must be returned on request. And it is valid unless the periodical
lllances audits result acceptable in accordance with the relevant standard . For detailed information please contact the certification manager;
Giilbahar Mah. Aval Dilligil Cad. Celik is Merkezi A Blok No:11 K:4 D:15 Sisli Istanbul / TURKIYE

Tel: +90 212 347 08 65 (4 info@bva.tc web: wvv.bva.tc
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